eitenprotektoren fiir Gleitschirmgurtzeu-
S ge fiihren ein Schattendasein. Zwar bietet

mancher Hersteller sie optional fiir seine
Modelle an, die Kundennachfrage ist aber
gering. So gering, dass einer der fithrenden Pro-
duzenten diesen Zusatzschutz wieder aus sei-
nem Sortiment genommen hat.

Das geringe Interesse der Piloten liegt viel-
leicht auch daran, dass es fiir die bislang erhalt-
lichen Protektoren keinerlei Untersuchungser-
gebnisse gab, die Aussagen tiber deren Schutz-
funktion geben konnten. Besonders schiitzend
wirken die diinnen und relativ kleinflichigen
Seitenprotektoren tatsachlich nicht. Und so hat
sich eine Situation entwickelt, die nicht gerade
befriedigend ist. Alle DHV-gepriiften Gurtzeuge
bieten einen ausgezeichneten Schutz bei Sturz
auf den Riicken aber meist keinerlei Dampfung
bei seitlichem Aufprall. Das fithrt immer wieder
zu schweren Verletzungen. Beckenbriiche und
innere Verletzungen sind typische Folgen eines
schweren seitlichen Aufschlags.

Davon hat auch Gerry Biittner, DHV-Mitglied
und Produktmanager bei Viscotec aus Stuttgart,
(www.viscotec.net), einem Hersteller von Spezi-
alschdumen fiir Motorrad-Schutzkleidung im
DHV-Info gelesen. Er bot sein Know-how an
und informierte den DHV {iber den Stand der
Technik im Bereich von Motorradprotektoren.
Dort wird mit sehr diinnen Schaumen, die sich
in die Bekleidung integrieren lassen, gearbeitet.
Die modernsten Materialien aus der Weltraum-
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forschung haben, trotz ihrer geringen Bauhche
von 8-15mm, aufiergewdhnlich gute Damp-
fungseigenschaften. Erreicht wird diese Leis-
tungsfahigkeit durch spezielle Eigenschaften,
wie z.B. automatische Verhartung des Material
bei schnell auftretenden punktuellen Belastun-
gen. Schutzziel der Motorrad-Protektoren ist
einerseits die Dampfung des Sturzes von der
Maschine auf den Boden, andererseits auch
Schutz bei Aufprall auf harten Gegenstanden,
wie Bordsteinen, Leitplanken, etc.

Der Gleitschirm- und Gurtzeughersteller Sky-
walk aus Grassau fand den Kontakt zu Viscotec
und gemeinsam wurden Versuche durchgefiihrt
mit dem Ziel, einen hinsichtlich Bauhohe und
Energieaufnahmevermdgen optimierten
Schaum zu entwickeln. Heraus kam ein knapp 3
cm starker PU-Spezialschaum dessen Hartegrad
speziell auf diese Bauhche abgestimmt wurde.

Seinen Hartetest hat der neue Schaum bei Ver-
suchen bestanden, die entsprechend der Motor-
rad-Protektor-Norm von Viscotec durchgefiihrt
wurden. Die Fahigkeit des Protektors, mechani-
sche Energie zu absorbieren, wird iiber einen
Schlagtest ermittelt. Bei den Tests wird ein Stahl-
korper von 5 kg Masse aus einer Hohe von 1 m
auf den Protektor fallen gelassen. Der Protektor
liegt dabei auf einem halbkugelférmigen Stahl-
Amboss, der mit einer Messvorrichtung verse-
hen ist.

Gemessen wird, wie viel Kraft noch unter dem
Protektor auftritt. Diese Restkraft trifft auf den

Ein Beitrag von Karl Slezak

Trager des Protektors. Je hoher sie ist, desto gro-
Ber die Verletzungsgefahr. Ungebremst erzeugt
der Aufprall beim Test eine Spitzenkraft von 150-
180 kN. Die Anforderungen der Norm sehen
vor, dass keine Restkraft von mehr als 50 kN
unterhalb des Protektors gemessen werden darf,
der Mittelwert der Testreihe darf 35 kN nicht
tibersteigen. Das entspricht einem Dampfungs-
vermogen von 75-80% der einwirkenden Kraft.

Bedingt durch die grofiere Bauhohe hat der
Seitenprotektor noch erheblich bessere Damp-
fungswerte erzielt als die Norm vorschreibt (sie-
he Grafik).

Die Designer bei Skywalk standen vor der Auf-
gabe, den Seitenprotektor so zu dimensionieren
und in das Gurtzeug zu integrieren, dass seine
Schutzfunktion in allen Pilotenpositionen wir-
kungsvoll bleibt. Dies wurde durch eine
schwimmende Befestigung erreicht. Viel Detail-
arbeit musste in den Ubergang vom Seitenpro-
tektor zum Riickenprotektor investiert werden,
damit die Schutzwirkung beider Systeme inei-
nander tibergeht.

Das neue Gurtzeug von Skywalk hat inzwi-
schen die Musterpriifungen zum DHV-Giitesie-
gel bestanden. Skywalk hat angekiindigt, keine
Exklusivitat fiir den von ihnen mitentwickelten
Protektor zu beanspruchen. Die Innovation steht
allen Gurtzeugherstellern zur Verfiigung.

Der DHV begriifit dies und geht davon aus,
dass dem sicherheitsbewussten Gleitschirmpilo-
ten kiinftig mehr Gurtzeuge zur Verfiigung ste-

www.dhv.de

Bilder 1-4: Test gemafl Motorrad-Pro-
tektor-Norm, Gasbeton-Platte ohne
Protektor

Beide Tests wurde versuchsweise auch mit einem Ok

Bilder 5-8: Test gemaf? Motorrad-
Protektor-Norm, Gasbeton-Platte mit
Protektor

(Schinl \ K r
\: )

t. Ohne F hutz ist der K dabei zermalmt

eines i gefil

worden, mit Protektorschutz blieb er vollig intakt.

Diagramm der Kraft-
aufnahme des Seiten-
protektors beim Test

www.dhv.de

PostScripBild
diagram-GS-Seitenprotetktor. .eps

Bild 9: Position des Seitenprotektors im Inne-
ren des Gurtzeugs

Bild 10: Integrierter Seitenprotektor

hen, die einen definierten Schutz bei seitlichem
Aufprall bieten. Das zusatzliche Gewicht
(2x200g) ist dabei zu vernachléssigen, auch das
Volumen des Gurtzeugs ist nicht spiirbar gro-
Ber.

Nach dem derzeitigen Stand der Technik ist
eine Schutzwirkung wie sie Riickenprotektoren
nach DHV-Norm aufweisen, fiir Seitenprotek-
toren nicht machbar. Hier waren, auch bei
Anwendung der modernsten Materialien, Bau-
hohen von 12 cm oder mehr erforderlich. Das
hétte viele Nachteile (Packmaf, Luftwiderstand
etc.) und wiirde wohl bei den Piloten keine
Akzeptanz finden.

Seitenprotektoren in Gleitschirm-Gurtzeu-
gen, die der Motorrad-Protektor-Norm ent-
sprechen, konnen aber sicher Verletzungs-
schwere und Verletzungsfolgen bei seitlichem
Aufprall mildern. Und dabei steht diese Ent-
wicklung noch am Anfang. Mit Sicherheit lasst
sich der Wirkungsgrad des Seitenschutzes noch
verbessern. Sei es durch weiter entwickelte
Schiume, integrale Systeme, die Riicken- und
Seitenprotektor verbinden oder aktivierbare
Airbag-Technologie. Wenn die Piloten best-
moglichen Seitenschutz bei ihren Gurtzeugen
fordern, werden die Hersteller sehr rasch tatig
werden. Zum Vergleich: Seit Einfiihrung der
DHV-Norm fiir Riickenprotektoren hat sich der
Wirkungsgrad der Schutzsysteme, bei gleich
gebliebener Bauhéhe, verdoppelt.
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